Prensa Viradeira Hidraulica CARACTERISTICAS TECNICAS

Na tabela de pressao acham-se todos os elementos necessarios para determinar o tamanho da prensa. A escolha das
ferramentas, ponto importante para a execugéo de um trabalho perfeito, & suscitantemente descrito ao lado de alguns exemplos de
dobra. Nés fornecemos um jogo de ferramentas tipo standard. Com este macho e matriz, grande parte dos casos de dobra podem
serexecutados. Ferramentas especiais sao por nos projetadas e executadas mediante solicitagao.

Caracteristicas técnicas das prensas viradeiras hidraulicas
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Dimenades & peso ta maguna
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Equipamento Standard

- CN-100E B | digital
- Pedestal com digital, botdo de ia & pedaleira elétrica com comanco de descida, parada Como escolher sua prensa

5 &0 na parte posterior da mé
- Regulagem da conicidade na linha de dobra da ferramenta através de manipule com mola de
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FERRAMENTA MATRIZ
MODELD: PYH 30130 até PVH 30300

FERRAMENTA MACHO
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MODELO: PVH 30130 até PVH 30300
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F ENTA MATRIZ Escolero V" de 103 12 vezes & hapa. Examph: (chapa 2mm) 2x00=20.
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